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Bienvenido al catdlogo de la linea de EMPAQUE de
TEDMAQ, donde la excelencia y la innovacion se unen para
ofrecerlelasoluciondeempaquemascompletadelmercado.

Con una vasta experiencia en el sector, En TEDMAQ,
comprendemos Ila importancia de un empaque
adecuado para proteger, conservar y presentar sus
productos. Nuestra linea de maquinaria de empaque
estd disefiada para satisfacer una amplia variedad
de necesidades, asegurando que sus productos
lleguen al mercado en perfectas condiciones.

Trabajamos con las empresas mdas importantes del pais, lo
que avala la fiabilidad y el prestigio de nuestras soluciones.
Explore nuestro catdlogo y descubra cémo nuestra
tecnologia puede mejorar su proceso, proporcionando
resultados confiables y consistentes.
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TERMOFORMADORA CONTINUA

La maquina termoformadora continua de TEDMAQ representa una nueva generaciéon en
empagques al vacio. Este equipo procesa la pelicula estirable, moldedndola a la forma del
producto. Luego, cubre con una pelicula gruesa, la sella tras el proceso de succién al vacio, la
codifica y finalmente la corta en pequenos paquetes individuales. La maquina es compatible
con diversos moldes para lograr una formaciéon automatica de productos al vacio. No solo
aumentard la productividad, sino que también se puede integrar con otros equipos en una linea
de produccién automatizada.

FUNCION

Adecuado para el envasado al vacio de productos de frijol, productos carnicos, E E. E E:
H H H 1 TF320 TF420 TF460 TF520
vegfa’roles y fru’rcus, encu.r’rldos, alimentos E)org snack, alimentos marinos, Ancho de 13 paicuia | 2oaman | o | | e
equipos médicos, farmacia, componentes eléctricos, hardware, etc. superior mm
Ancho de la pelicula 322mm | 422mm 462 522mm
o’ inferior mm
P E L I C U LA A P L I CA B L E Grosor de la pelicula 0.08- 0.08- 008 | 0.08-
superior 0.12mm | 0.12mm | 0.12m | 0.12mm
m
Pelicula superior: Pelicula compleja PP/PA Pelicula inferior: Pelicula compleja Grosor delapelieula | 012- 012 | 012 | 012
PP/ PA Diametro exterior del 250mm | 250mm r2r]5(]mm 250mm

rollo de pelicula

superior
o P‘ I O N ES Diametro exterior del 350mm | 350mm | 350mm | 350mm
rollo de pelicula

inferior

1. Sistema de posicionamiento de pelicula en color Diametro del eje del | 76mm | 76mm | 76mm | 76mm
) . P . ., : rllodepeicua | @) @) @ @

2. S!s’remo de codlflcaqon / codificacion por inyeccién de tinta i £ = S

3. Sistema de enfriamiento rolio de pelicula @) e @) @)

inferior
Velocidad de trabajo 200-400 | 200-400 | 200- 200-400
ciclos/h | ciclosih 400 ciclos/h

CONFIGURACION ELECTRICA PRINCIPAL  [roeon o n bt o

Pohencia_ de BKW 10KW 10 KW | 12KW
1. PLC: Siemens de Alemania Presion de aire = > > =0.6Mpa
. " comprimide 0.6Mpa | 06Mpa | 0.6Mpa
2. Pantalla tactil: SIEMENS T o8 [1i2 iz 1215
3. Convertidor de frecuencia: Schneider de Francia _ | [ehn ]| ) oL |} Zdil
. . Capacidad de vacio 100m*h | 155m¥%h 160m3 | 160-
4, Motor servo: Siemens de Alemania h 200m/h
5. Bomba de vacio: Busch de Alemania oo e |s200a | =200Pa =200Pa
6. Sensor: P+F de Alemania 60HZ | 50HZ SoHz
7. Contactor y relé: Schneider de Francia mmels e R S | e |
8. Componente neumético: Airtac 1500m | 1900mm | 11163 | 1900mm
Peso 1500Kg | 1800Kg 1800 2100Kg

Kg
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+ Waste film rewinding system - Sistema de rebobinado de pelicula de desecho
+ Cutting system - Sistema de corte
+ Sealing station - Estaciéon de sellado
+ Touch screen control panel - Panel de control con pantalla téctil
+ Forming station - Estacion de termoformado
* Pre-heat section - Seccidén de pre-calentamiento
+ Bottom film & Tension system - Sistema de pelicula inferior y tensién
+ Safe side doors - Puertas laterales seguras
* Loading area - Areade carga
+ Stable conveyor - Banda Transportadora
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PROCEDIMIENTO DE TRABAJO

Con tecnologia especial de termoformado, la mdquina es capaz de ejecutar todo el procedimiento desde el
formado, llenado, sellado y corte hasta la salida final. El grado de automatizacién es alto, mientras que la tasa
de defectos es baja.

1. Peliculainferior la pelicula inferior se enrolla suavemente en la posicion correcta con el sistema de tension
especial.

2. Estacién de termoformado la tecnologia de termoformado forma cualquier tipo de bandeja segin lo

solicitado.

Area de carga es opcional redlizar el llenado manual o automético.

Estacién de sellado es opcional hacer vacio, map (envasado en atmésfera modificada) o skin pack.

Pelicula superior el sistema de tensién especial y la fotocélula hacen que la pelicula se desplace de manera

suave e inteligente.

6. Sistema de corte el froquel patentado hace que el borde de corte sea mds suave.
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MOLDE TERMOFORMADORA 460
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TERMOFORMADORA CONTINUA COMPACTA

FUNCION

Adecuado para el envasado al vacio de productos de frijol, productos cdrnicos, vegetales
y frutas, encurtidos, alimentos para snack, alimentos marinos, equipos médicos, farmacia,

componentes eléctricos, hardware, etc.

PELICULA APLICABLE

Pelicula superior: Pelicula compleja PP/PA Pelicula inferior: Pelicula compleja PP/PA

OPCIONES

1. Sistema de posicionamiento de pelicula en color

2. Sistema de codificacién / codificacion por inyeccién de tinta

3. Sistema de enfriamiento

CONFIGURACION ELECTRICA PRINCIPAL

PLC: Siemens de Alemania

Pantalla tactil: SIEMENS

Convertidor de frecuencia: Schneider de Francia
Motor servo: Siemens de Alemania

Bomba de vacio: Busch de Alemania

Sensor: P+F de Alemania

Contactor y relé: Schneider de Francia
Componente neumdtico: Airtac

PNOUH LN

Modelo E-TF320 E-TF420 E-TF520

Ancho de la 293mm 393mm 493mm

pelicula superior

Ancho dela 322mm 422mm 522mm

pelicula inferior

Grosor de la 0.08-0.12mm 0.08-0.12Zmm | 0.08-

pelicula superior 0.12mm

Grosor de la 0.12-0.30mm 0.12-0.30mm | 0.12-

pelicula inferior 0.30mm

Diametro 250mm 250mm 250mm

exterior del rollo

de pelicula

superior

Diametro 300mm 300mm 300mm

exterior del rollo

de pelicula

inferior

Diametro del eje | 76mm (3") 76mm (3") 76mm (3")

del rollo de

pelicula superior

Diametro del eje | 76mm (3") 76mm (3") 76mm (3")

del rollo de

pelicula inferior

Velocidad de 200-400 200-400 200-400

trabajo ciclos/h ciclos/h ciclos/h

Potencia total 12ZKW 15KW 18KW

Potencia de TEW BEW BEW

calentamiento

Presion de aire 2 0.4Mpa 2 0.4Mpa 2 0.4Mpa

comprimido

Consumo de aire | 0.3 m*/min 0.3m*/min | 0.3 m*/min

Capacidad de 100 m*/h 100-160 100-160

vacio m®/h m®/h

Grado de vacio < 200Pa < 200Pa < 200Pa

Potencia 380V, 50HZ, 380V, 50HZ, | 380V, 50HZ,
3P5H 3P5H 3P5H

Tamafio de la 2700 = 1030 = | 2700 = 1130 | 2700 = 1230

magquina 1900mm = 1900mm = 1900mm

Peso 1200Kg 1500Kg 1800Kg




SELLADORA DE BANDEJAS CONTINUA

FUNCION

Adecuada para envasado en bandejas con sellado, para carne refrigerada, alimentos
cocidos, vegetales y frutas, aperitivos, pasteles, productos lacteos, productos de sojag,

productos acudticos, aves, etc.

PELICULA APLICABLE

Pelicula superior: Pelicula compleja PP/PA Pelicula inferior: Pelicula compleja PP/PA

OPCIONES

1. Sistema de posicionamiento de pelicula de color
2. Sistema de vacio y llenado de gas
3. Sistema de codificacién.

CONFIGURACION ELECTRICA PRINCIPAL

PLC: Alemania Siemens

Convertidor de frecuencia: Francia “Schneider”
Motor: China “MEIWA”

Sensor: Alemania “P+F”

Contactores y relés: Francia “Schneider”
Componente neumdtico: Airtac de Taiwdn

S A

Fuente de 220V, 60HZ
alimentacion

Tamaiio de L =360, A= 285 H =
producto 100mm

Presion 0,6 Mpa

neumatica

Velocidad de 200/400 ciclos/h
trabajo

Pelicula de Pelicula de PP, pelicula
sellado de aluminio plastico
Diametro 250 mm

maximo del

rollo de

pelicula

Grosor de la 0.06-0.15mm
pelicula

Bandeja PP, PVC, PET, PS
aplicable

Tamaiio de la L2300xW850xH1820mm
maquina

Peso neto 300 Kg
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“La inteligencia
|la emocion y
el conocimiento

SON recursos esenciales

oero Unicamente la efectividad
los convierte en resultados’

SERVICIOS

POSTVENTA

GARANTIA REPUESTOS MANTENIMIENTO

® 60

DISENO INNOVACION INSTALACION CAPACITACION

TIO www.tedmag.com
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TIf: +57 (1) 731 6704
@tedmagq @tedmaq_sas Dir: Calle. 21 #69b-27,

Zona Industrial Montevideo
www.tedmaq.com Bogota D. C - Colombia




